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INSTRUKCJA MONTAZU gtowicy FASTRAL-80min
Rysunek Z1

CZESC RUCHOMA - rysunek A0O

Kleimy i przykrecamy podstawe pod laser biegunowy A07 do dodatkowej sklejki wzmacniajacej
A08. Uwaga — podstawa AO07 pod laser biegunowy nie jest symetryczna. Nalezy przyklei¢
zgodnie z rysunkiem, a nie odwrotnie.

W ptycie ruchomej gtéwnej A01 od strony przedniej (to ta strona, ktéra bedzie pod dodatkowg
sklejkg A08) nawiercamy wierttem 10mm dotek w 6-ciu otworach 4mm na gtebokosé ok 3 mm,
aby schowa¢ w drewnie nakretke M4

Przykrecamy dwa zawiasy na sze$¢ wkretow M4x1l6mm do ptyty gtéwnej AO1. Zwracamy
uwage, aby oba te zawiasy byty przymocowane tak samo. One nie sg symetryczne. Jedno
skrzydetko z osig jest potgczone dwiema wypustkami a drugie trzema. Nakretka M4 powinna
sie schowac w ptycie gtéwnej A01.

Jesli wkrety m4 z poprzedniego punktu lekko wystajg ponad ptyte A01 to przed przyklejeniem
do niej ptyty A0O8 nalezy nawierci¢ zagtebienia w ptycie A08 od spodu, aby obie ptyty réwno
przylegaty do siebie. Na sucho mocne przyciskamy obie ptyty AO1 i AO8 do siebie i widzimy
zagtebienia w ptycie AO8 gdzie wystajg wkrety z ptyty A01. Te zagtebienia nawiercamy wierttem
10mm, aby wkrety te tam sie schowaty.

Przyklejamy ze sobg ptyte AO1 z AO8 zwracajgc uwage na to, aby otwory na klocek A02 do
gtowicy FOTO pasowaty do siebie. Najlepiej na czas klejenia mie¢ przygotowane jakies Sruby,
po wprowadzeniu ktérych mozna je skreci¢ i mie¢ pewnosé, ze bedzie lepiej sklejone i ptyty
A01 i A0S nie rozejdg sie podczas klejenia. Wskazane uzycie sciskow stolarskich do klejenia.
Montujemy podstawe pod gtowice FOFO. Sklejamy ze sobg cztery petne klocki 60x60mm i na
wierzch przyklejamy ten z szesciokgtnym otworem na teb sruby A04 (3/8” UNC). Po sklejeniu
na ten wierzchni z otworem klocek naktadamy blache AO3 i zaznaczamy $rodki 4-rech
otwordéw. Nawiercamy tam 4 otwory o srednicy 2,8mm na gtebokos¢ 30mm. W szesciokagtny
otwoér wktadamy klika podktadek stalowych, aby sruba AO4 pod gtowice FOTO byta tuz pod
powierzchnig klocka A02. Przykrecamy blache A03 do klocka A02 4-rema wkretami
fosfatowanymi o dtugosci 35mm. W klocku A02 ucinamy ukos 20 mm x 20 mm, aby klocek
tadniej wygladat. W klocku przewiercamy otwér 10mm, aj na rysunku, aby pret przeciwwagi
A10 o srednicy 10mm swobodnie tam wchodzit.

Przyktadamy klocek AO2 do ruchomego ramienia jak na rysunku w odlegtosci 38 mm od brzegu
i tak aby czes¢ drewniana wystawata 3mm ponad brzeg ruchomego ramienia i Sciskamy go w
tej pozycji. W cztery otwory od strony ptyty AO1 wktadamy cztery wkrety fosfatowane 45mm
dtugosci i lekko wbijamy je, aby zaznaczyty sie miejsca na otwory. Po zdjeciu klocka w tych
miejscach nawiercamy otwory dtugosci 25mm o srednicy 2,8 mm. W ptycie gtéwnej AO1 od
strony tych wkretéw nawiercamy lekko wierttem 10mm zagtebienie, w ktére ma schowac sie
teb sruby. Kleimy powierzchnie klocka od strony ptyty A08 i przyklejamy klocek A02 do ptyty
AO08 skrecajac je czterema wkretami fosfatowanymi 45mm

Blache stalowg gtadkg AO5 przyklejamy na dwustronnie przylepng mocna tasme do wyktadzin
W miejscu zaznaczonym na rysunku od strony zawiasow i Sruby napedowej, ktora bedzie
opierata sie o te blache.

Montaz lasera biegunowego. Przykrecamy blachy A09 do lasera biegunowego do podstawy
A07 przy pomocy dwdéch wkretow fosfatowanych 25 mm zgodnie z rysunkiem. Nasuwamy na
gorng, wiekszg blache metalowe mocowanie lasera i przykrecamy razem z laserem przy
pomocy klucza imbusowego, ktéry jest w zestawie z laserem. Laser zostat zamontowany.

Na laser naktadamy grzatke elektryczng, ktérg skrecamy trzema plastikowymi paskami
zaciskowymi.



RAMIE NIERUCHOME - rysunek BOO

Klejenie klocka kolumny podstawy CO1. Sklejamy ze sobg 5 sklejek w jeden klocek CO1. Na
stopce dtuziszej czesci zaznaczamy Srodek podstawy i srodki czterech otwordw na wkrety
konfirmaty. Otwér centralny wiercimy wierttem topatkowym 12mm na gtebokos$é 10-15 mm.
Pozostate 4 otwory wiercimy wierttem $r. 5 mm lub specjalnym wierttem dla konfirmatéw, ale
tutaj nie bedzie ono potrzebne bo gniazdo na teb wykonane jest w metalowej podstawie C02.
Przykrecamy Blache podstawy kolumny czterema konfirmatami przy uzyciu klucza
imbusowego 4 mm.

Kleimy klocek kolumny podstawy CO1 do ptyty nieruchomej BO1. Przyktadamy podstawe
krétszego boku do bocznej krawedzi ptyty nieruchomej BO1 na srodku boku wedtug rysunku
BOO i zaznaczamy miejsca otwordw pod konfirmaty. Na poczatku sprawdzamy, czy tby
konfirmatow chowajg sie w ptycie BO1 w swoje cztery gniazda. Nawiercamy cztery otwory w
klocku CO1. Kleimy powierzchnie styku klocka CO1 i przykrecamy go do ptyty BO1 czterema
konfirmatami.

Robimy klocek trapezowy B02. Sklejamy ze sobg trzy klocki o wymiarach 155 x 30 mm
i uzyskujemy jeden gruby na 36 mm klocek. Wycinamy pitg skos zgodnie z wymiarami na
rysunku B02. Klocek ma miec z jednej strony wysoko$¢ 20 mm, a z drugiej 28 mm. Przy recznym
cieciu czesto ptaszczyzna ciecia nie wychodzi réwno i wtedy trzeba jg wyrdownaé papierem
Sciernym. Na ptaskiej powierzchni nalezy przymocowac Sciskami stolarskimi (przez klocki
drewniane) papier $cierny do drewna nr 100. Ja stosuje dtugg z26ttg wstege o szerokosci ok
100mm. Powinna ona by¢ w miare naprezona. Dociskajgc klocek do papieru Sciernego
nieréwna ptaszczyzng suwamy go po papierze. Po jakims$ czasie nierdwna ptaszczyzna zrobi sie
idealnie ptaska. W ten sposdb wyréwnuje wszystkie boki sklejanych elementéw. Teraz po
wyszlifowaniu sprawdzamy wymiary klocka. Jesli wymiar 20mm nie jest przekroczony to jest
ok. Nieco mniej moze by¢. Natomiast wymiar 28 mm powinien tyle by¢. Jesli jest za duzo to
warto zeszlifowad. Jesli jest za mato to mozna doklei¢ cienkg na 1mm sklejke modelarska i po
temacie.

Mocujemy klocek trapezowy B02 do ptyty nieruchomej BO1l. Do umocowania zastosujemy
sze$¢ wkretéw fosfatowanych 25mm i dodatkowo klejenie. Przyktadamy klocek BO2 do ptyty
BO1 zgodnie z rysunkiem BOO i wkretem zaznaczamy miejsca sze$ciu otworéw w klocku B02 od
spodu. Od spodu ptyty BO1 wierttem 10mm robimy lekkie zagtebienie, aby tby wkretéw
schowaty sie w ptyte. Wierttem srednicy 2,5mm nawiercamy szes¢ otwordw na gtebokosé
15mm w klocku B02. Kleimy warstwe styku i przykrecamy klocek BO2 do ptyty nieruchomej
BO1.

Sklejamy ze sobg dwa mate kwadraciki klocka regulacji B03. W otwér srodkowy wkrecamy na
site przy uzycia np. klucza ptaskiego 8 srube M5 (rysunek B04). Robimy to kilka razy, aby
powstat gwint w otworze w drewnie. Po kliku razach sruba bedzie juz lzej chodzita, ale o to
chodzi, aby nie byto za lekko. To jest wazna regulacja odlegtosci sruby napedowej od osi
godzinnej montazu. Przyklejamy klocek BO3 do ptyty nieruchomej BO1 i klocka kolumny
podstawy CO1 tak jak na rysunku BOO.

Teraz przykrecamy ruchome ramie do nieruchomego. Zaznaczamy na klocku trapezowym
sze$¢ miejsc na otwory potrzebne do przykrecenia zawiaséw czesci ruchomej. Nawiercamy
tam otwory 2,5 mm na gtebokos¢ ok 20 mm. Zawiasy przykrecamy na 6 wkretéw
fosfatowanych 25mm

Uwaga po mocnym przykreceniu wszystkich wkretdw zawiasdw zdarza sie, ze ramie ruchome
ma opory podczas obracania sie. Tak bywa czesto, jesli zawiasy nie sg idealnie réwnolegle przy
krecone. Wystarczy tylko lekko poluzowac¢ niektére wkrety i wtedy ramie ruchome luzno
obraca sie i tak nalezy zrobic.



BLOK NAPEDU - rysunek D00

Po przygotowaniu elementéw wedtug rysunkéw D01 do DO5 nalezy zmontowac blok napedu
zgodnie z rysunkiem DOO.

Prowadnica D04 silnika krokowego to jest pret gwintowany M10 wkrecony w podstawe bloku
napedu i skontrowany nakretka M10 z podktadkami. Na ten pret wsuwamy dwie rurki
aluminiowe. Ta cierisza jest dtuzsza i te rurke dociskamy nakretkami z podktadka. Rurka szersza
obraca sie luzno i swobodnie na wezszej rurce. Guma modelarska zawinieta za te rurke
i kasowacz luzow D03 gwarantuje idealne osiowe prowadzenie sruby napedowej podczas jej
obracania sie.

Silnik krokowy, ktory jest w zestawie z FASTRAL-DRIVE posiada dokrecony trzpien 6mm oraz
przelutowang koncéwke z wtykiem RS232 jaki jest potrzebny do podtaczenia do sterownika
FASTRAL-DRIVE.

Sprzegto aluminiowe nacinane jest do kupienia w sieci za ok 10 zt. Nalezy wybrac takie zoboma
otworami po 6 mm.

Mosiezna Sruba napedowa D05 — jest wkrecona w dwie tuleje aluminiowe z blokads. Po
ustawieniu matg tulejg aluminiowg minimalnego luzu $ruby dokrecamy trzy mate srubki
mosiezne, aby zablokowad te pozycje.

Srube napedowa wsuwamy w otwdr podstawy bloku napedu D01 i blokujemy ja we wtasciwym
potozeniu (wzdtuz jej osi) dwiema srubami M5. Wiasciwe potozenie zerowe uzyskujemy
wtedy, kiedy w srodkowym potozeniu $ruby (20mm gwintu wystaje z przodu poza aluminiowg
tuleje) sruba ta jest idealnie prostopadta do ruchomego ramienia w miejscu styku ze stalowg
gtadka blachg AO5.

Kolejno$¢ montazu: po zablokowaniu potozenia Sruby napedowej na jej koniec zaktadamy
kasowacz luzéw D03, potem dokrecamy sprzegto. Teraz mozna zatozyé gume modelarska na
kasowacz luzéw i rurke prowadnicy silnika AO4. Przykrecamy blache D02 do silnika krokowego,
a sam silnik wktadamy w sprzegto i dokrecamy go kluczem imbusowym 2 mm.



